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1.1 - Clasificación de transportadores: 

A- TRANSPORTADOR Y ELEVADOR: La carga a transportar está indirectamente en contacto con las 

cadenas (la carga se apoyo en tablillas, bandejas, cangilones, soportes, etc). Cadena rodando. 

B- TRANSPORTADOR Y ARRASTRADOR: La carga a transportar es arrastrada por la cadena (por medio 

de topes de arrastre, barras, etc) a través de una pista de deslizamiento. Cadena rodando y carga 

deslizando. 

C- ARRASTRADOR: La carga a transportar es a granel y situada en canales (Redler). 

 

1.2 - Fórmulas de cálculo: 

Datos necesarios: 

Para seleccionar la cadena más apropiada en una determinada aplicación es necesario conocer los 

siguientes datos: 

o Tipo de transportador o elevador. 

o Número de horas diarias de funcionamiento. 

o Peso del material a transportar y características del mismo. 

o Velocidad lineal de la cadena. 

o Distancia entre ejes de la instalación. 

o Inclinación del transportador respecto a la horizontal. 

o Número de cadenas que trabajan en paralelo. 

o Dimensiones y peso de los accesorios. 

o Ambiente de trabajo (temperatura, polvo, humedad, é) 

FORMULAS 

Velocidad lineal de la cadena 

I) V= (Pi x Dp x n) / 1000 

   V= Velocidad lineal de la cadena (m/min). 
   Dp= Diametro primitivo de la rueda (mm). 
   n= Velocidad de la rueda motriz (rpm). 

Peso de la carga a transpotar 

II) Pm= (Q x L ) / (60 x V) 

    Pm= Cargar a transporter (kg). 
    Q= Carga transportada por hora (kg/h). 
    L= Distancia entre ejes 
    V= Velocidad lineal de la cadena (m/min) 

 
Peso aproximado de la cadena 

III) q= d x Pm x z 

     q= Peso aproximado de la cadena 
     d= Coeficiente de peso (Cuadro nº4) 
     Pm= Según fórmula II 
     z= Número de cadenas en paralelo 

Carga aplicada sobre la cadena 

IV) Ca= [(Pm x f1) + (Pa + Pc)f2] / (N x z) fx 

      Ca= Carga aplicada 
      f1 y f2= Del cuadro nº1 
      fx= Del cuadro nº3 
      z= Número de cadenas en paralelo. 
      N= Número de ejes motrices por cadena. 
      Pa= Peso total de los accesorios 
      Pc= Peso total de la(s) cadena(s) en kilos 
      Pm= Según fórmula II 
 

Carga de trabajo 

V) Ct = Ca x fu 

     Ct= Carga corregida (daN) 
     Ca= Fórmula IV. 
     fu= Cuadro nº2 
 



 

 ET3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Cuadro nº1 (Coeficiente de cálculo f1 y f2) 

Clasificación instalación 
Menos de 15º de inclinación Más de 15º de inclinación 

f1 f2 f1 f2 

a) Transportador elevador 1 1 1 0,5 

b) Transportador arrastrador 2 1 1,2 0,5 

c) Arrastrador 4 1 1,5 0,5 

 

Cuadro nº2 (Coeficiente de utilización ï fu) 

Lubricación de las cadenas 
Horas de funcionamiento 

8 h / día 16 h / día 24 h / día 

a) Engrase normal y mantenimiento regular 1 1,2 1,7 

b) Engrase irregular y ambiente limpio 1,1 1,4 1,8 

c) Falta de engrase y ambiente abrasivo 1.2 1,6 2 

 

Cuadro nº3 (Coefientes de inclinación ï fx) 

Horizontal 5º 10º 15º 30º 45º 60º 90º 

0.14 0,23 0,31 0,4 0,64 0,85 1 1,14 

 

Cuadro nº4 (Coeficientes de peso de cadenas) 

Inclinación del transportador 
Hasta 20º de inclinación Más de 20º de inclinación 

Ejes macizos Ejes huecos Ejes macizos Ejes huecos 

Material apoyado sobre cadenas 

rodando o deslizando 
0,0025 0,0035 0,007 0,01 

Material deslizando 0,004 0,005 0,006 0,008 

Carga de rotura de la cadena 

VI) Cr = Ct x Ks 

      Cr= Carga de rotuta (daN) 
      Ct= Fórmula V. 
      Ks= Cuadro nº5 

Potencia motriz 

       (para inclinación de hasta 15º) 

VII) P = (1,2 x Ca x Z x V) / 4500 

       (para inclinación superior a 15º) 

VIII) P = (1,2 x Ca x z x Pc x Pa x fB x V) / 4500 

       P= Potencia (CV) 
       Ca= Fórmula IV 
       Z= Número de cadenas en paralelo. 
       V= Fórmula I 
       fB= Cuadro nº6. 
       Pc= Peso total de las cadenas (Kg) 
       Pa= Peso total de los accesorios (Kg) 

Presión específica 

      (Eje-Casquillo) 
IX) Pe1= Ct / A x B 
      (Casquillo ï Rodillo) 
X)  Pe2= (P1 + P2) / (R x C x D) 
 
Los valores de Pe1 y Pe2 no podrán 
suerar llas presiones indicadas en los 
cuadros nº7 y nº8 
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      Cuadro nº5 (Coeficientes de seguridad ï Ks) 

Ambiente Limpio Medio Sucio Abrasivo 

Lubricación Normal Irregular Escaso Sin engrase 

Tipo de carga Uniforme Alternativa Brusca A golpes 

Ks 8 9 10 12 

 

      Cuadro nº6 (Coeficientes de inclinación - fB) 

Inclinación 16º a 25º 26º a 35º 36º a 45º 46º a 65º 66º a 80º 81º a 90º 

fB 0,15 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 

 

      Cuadro nº7 (Presión admisible) 

EJE ï CASQUILLO  CASQUILLO - RODILLO 

Materiales en contacto Pe1 (daN/mm2)  Materiales en contacto Pe2 (daN/mm2) 

Ac. cementado ï Ac. cementado 2,24  Ac. cementado ï Ac. cementado 0,97 

Ac. cementado ï Ac. tratado 1,49  Ac. cementado ï Ac. tratado 0,84 

Ac. tratado - Bronce 0,5  Ac. cementado ï Fundición 0,7 

Ac. inoxidable - Delrín 0,89  Bronce ï Ac. cementado 0,27 

   Ac. cementado - Delrín 0,14 

 

    1.3 - Ejemplo de selección 

      Datos 

ELEVADOR VERTICAL DE CANGILONES  Peso a transportar por cangilón 20 kg 

Distancia entre ejes principales 16m  Número de dientes de las ruedas 12 

Peso del material transportado / 
hora 

35.000kg/h  Material a transportar  Trigo (grano) 

Número de cadenas en paralelo 2  Condiciones de engrase Escaso 

Separación entre cangilones 0.5  Número de ejes motrices 1 

Número total de cangilones 67  Horas de funcionamiento al día 16 h 

Peso de un cangilón vacío 5 kg  Velocidad lineal de elevador 15 m/min 

 
     II) Pm = (Q x L) / (60 x V) = (35000 x 16) / (60x15) = 622 Kg 

     III) q = d x Pm x z = 0.0070 x 622 x 2 = 8.7 Kg / m 

     IV) Ca= [(Pm x f1) + (Pa + Pc)f2] / (N x z) fx = [(622x1)+(67x5 + 7x33.5)0.5]/(2.1x1.14) = 533 daN 

     V) Ct = Ca x fu = 533 x 1.6 = 853 daN 

    VI) Cr = Ct x Ks = 853 x 10 = 8530 daN 

    Seleccionamos la cadena 7011 cuya carga de rotura es de 11.200 daN con paso 125mm 

    Ahora recalculamos y comprobamos con los datos concretos de cadena seleccionada. 

Longitud total de la cadena 33.5m  Carga de trabajo 902 daN 

Peso/m de la cadena 5.97 kg/m  Selección de la cadena (Cr) 9020daN (OK) 

Peso total de la cadena 400 kg  Pot efectiva necesaria  3 CV 

Carga por cadena: 564 daN  Presion especifica eje-casquillo 1.37 daN/mm2 (OK) 
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1.4 ï Modelos: 

 1.4.1 - CADENAS NORMA ISO/R 1977  DIN 8167 

Ejecución estándar EJES MACIZOS 
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7002 M20 40 50 63 80 100 125 16 9.0 12.5 25 30 3,0 18 2,5 6,0 31 126 2000 

7003 M28 50 63 80 100 125 160 18 10.0 15,0 30 36 3,5 20 3,0 7,0 35 169 2800 

7004 M40 63 80 100 125 160 200 20 12.5 18,0 36 42 4,0 25 3,5 8,2 41 229 4000 

7006 M56 63 80 100 125 160 200 24 15.0 21,0 42 50 4,5 30 4,0 10 46 321 5600 

7008 M80 80 100 125 160 200 250 28 18.0 25,0 50 60 5,0 35 5,0 12 55 464 8000 

7011 M112 80 100 125 160 200 250 32 21.0 30,0 60 70 6,0 40 6,0 15 64 670 11200 

7016 M160 100 125 160 200 250 315 37 25.0 36,0 70 88 7,5 50 7,0 18 74 930 16000 

7022 M224 125 160 200 250 315 400 43 30.0 42,0 85 102 9,0 60 8,0 21 85 1254 22400 

7032 M315 160 200 250 315 400 500 48 36.0 50,0 100 122 10 70 10 25 100 1730 31500 

7045 M450 200 250 315 400 500 630 56 42.0 60,0 120 142 12 80 12 30 118 2436 45000 

7063 M630 250 315 400 500 630 800 66 50.0 70,0 140 170 14 100 14 36 138 3436 63000 

7090 M900 250 315 400 500 630 800 78 60.0 85,0 170 210 16 120 16 44 160 4905 90000 

 


