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CERTIFICADO DE APROBACION
Certificamos que el Sistema de Gestion de Calidad de:

COTRANSA
COMERCIAL DE TRANSMISIONES, S.A.

Mungia, Bizkaia
Espana

ha sido aprobado por Lloyd's Register Quality Assurance
de acuerdo con las siguientes Normas de Sistemas de Gestion de Calidad:

1SO 9001:2008

El Sistema de Gestion de Calidad es aplicable a:

Gestion de ventas, soporte técnico, ensamblaje y reparacion de:
reductores, motoreductores y variadores de velocidad, mesas de giro

intermitente, gatos mecanicos y actuadores lineales, limitadores de
par y elementos de transmision mecanica, unidades lineales,
estructuras de aluminio y rodillos motorizados. Disefo y fabricacion
de transportadores.
Aprobacion

Aprobacién Original:
Certificado No: SGI 1198074

5 de Junio 1998

Certificado en Vigor: 12 de Diciembre 2009

Caducidad del Certificado:

Ao

Emitido por: LRQA, Ltd. Operaciones Espafa

11 de Diciembre 2012

=
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UKAS
QUALIY
MANAGEMENT

001

Este documento esta sujeto a los términos y condiciones que aparecen al dorso

71 Fenchurch Street, London EC3M 48S United Kingdom. Registration number 1879370
[s1a aprobacion esta condicionada a gue la compadla mantenga el sistema de acuerda con las normas establecidas, 1o que cerd monitonzado por LERQA.

El uso de la Marca de Acreditacion UKAS indica Acreditacion con respecto a aquelias actvwdades cubtertas por el Certificado de Acreditacion 001
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1.1 - Clasificacion de transportadores:

A- TRANSPORTADOR Y ELEVADOR: La carga a transportar esta indirectamente en contacto con las
cadenas (la carga se apoyo en tablillas, bandejas, cangilones, soportes, etc). Cadena rodando.

B- TRANSPORTADOR Y ARRASTRADOR: La carga a transportar es arrastrada por la cadena (por medio
de topes de arrastre, barras, etc) a través de una pista de deslizamiento. Cadena rodando y carga
deslizando.

C- ARRASTRADOR: La carga a transportar es a granel y situada en canales (Redler).

1.2 - Fobrmulas de calculo:

Datos necesarios:

Para seleccionar la cadena mas apropiada en una determinada aplicacion es necesario conocer los
siguientes datos:

o Tipo de transportador o elevador.

o Numero de horas diarias de funcionamiento.
o Peso del material a transportar y caracteristicas del mismo.
0 Velocidad lineal de la cadena.
o Distancia entre ejes de la instalacion.
o Inclinacién del transportador respecto a la horizontal.
o Numero de cadenas que trabajan en paralelo.
o Dimensiones y peso de los accesorios.
o Ambiente de trabajo (temperatur a, pol vo, humedad
FORMULAS
Velocidad lineal de la cadena Carga aplicada sobre la cadena
1) V= (Pi x Dp x n) / 1000 IV) Ca=[(Pm x f1) + (Pa + Pc)f2] / (N x z) fx
V= Velocidad lineal de la cadena (m/min). Ca= Carga aplicada
Dp= Diametro primitivo de la rueda (mm). f1y f2= Del cuadro n°1
n= Velocidad de la rueda motriz (rom). fx= Del cuadro n°3
Peso de la carga a transpotar z= Numero de cadenas en paralelo.
N= Numero de ejes motrices por cadena.
1) Pm=(Q xL)/(60xV) Pa= Peso total de los accesorios
Pm= Cargar a transporter (kg). Pc= Peso total de la(s) cadena(s) en kilos
Q= Carga transportada por hora (kg/h). Pm= Segln formula Il
L= Distancia entre ejes _
V= Velocidad lineal de la cadena (m/min) Carga de trabajo
V) Ct=Caxfu

Peso aproximado de la cadena
Ct= Carga corregida (daN)
Ca= Formula IV.

g= Peso aproximado de la cadena fu= Cuadro n°2

d= Coeficiente de peso (Cuadro n°4)

Pm= Segun formula Il

z= Numero de cadenas en paralelo

M g=dxPmxz
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Carga de rotura de la cadena

VI) Cr=Ct xKs

Cr= Carga de rotuta (daN)
Ct= Férmula V.
Ks= Cuadro n°5

Potencia motriz

(para inclinacién de hasta 15°)
VI P=(1,2xCaxZxV)/4500

(para inclinacién superior a 15°)
VIIhP=(1,2xCaxzxPcxPaxfBxV)/4500

Presion especifica

(Eje-Casquillo)
IX) Pel=Ct/AxB
(Casquillo i Rodillo)
X) Pe2=(P1+P2)/(RxCxD)

P= Potencia (CV)

Ca= Férmula IV

Z= Numero de cadenas en paralelo.
V= Formula |

fB= Cuadro n°6.

Pc= Peso total de las cadenas (KQg)

Los valores de Pel y Pe2 no podran
suerar llas presiones indicadas en los
cuadros n°7 y n°8

Cuadro n°1 (Coeficiente de calculo f1y f2)

Pa= Peso total de los accesorios (Kg)

Clasificacion instalacion

Menos de 15° de inclinacion

Mas de 15° de inclinacién

fl f2 fl f2
a) Transportador elevador 1 1 1 0,5
b) Transportador arrastrador 1 1,2 0,5
c) Arrastrador 4 al 15 0,5
Cuadro n°2 (Coeficiente de utilizaciéon i fu)
Lubricacion de las cadenas it ' eionamients
8 h/dia 16 h/ dia 24 h/ dia
a) Engrase normal y mantenimiento regular 1 1,2 1,7
b) Engrase irregular y ambiente limpio 11 1.4 1,8
¢) Falta de engrase y ambiente abrasivo 1.2 1.6 2
Cuadro n°3 (Coefientes de inclinacion i fx)
Horizontal 50 10° 15° 30° 45° 60° 90°
0.14 0,23 0,31 0,4 0,64 0,85 1,14

Cuadro n%4 (Coeficientes de peso de cadenas)

o Hasta 20° de inclinacion Mas de 20° de inclinacion
Inclinacion del transportador : : : : : :
Ejes macizos Ejes huecos Ejes macizos Ejes huecos
Material apoyado sobre cadenas
0,0025 0,0035 0,007 0,01
rodando o deslizando
Material deslizando 0,004 0,005 0,006 0,008
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Cuadro n°5 (Coeficientes de seguridad 1 Ks)
Ambiente Limpio Medio Sucio Abrasivo
Lubricacion Normal Irregular Escaso Sin engrase
Tipo de carga Uniforme Alternativa Brusca A golpes
Ks 8 9 10 12
Cuadro n°6 (Coeficientes de inclinacién - fB)
Inclinacion 16° a 25° 26° a 35° 36° a 45° 46° a 65° 66° a 80° 81° a 90°
fB 0,15 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5

Cuadro n°7 (Presién admisible)

EJET CASQUILLO

CASQUILLO - RODILLO

Materiales en contacto

Pel (daN/mm?)

Materiales en contacto

Pe2 (daN/mm?)

Ac. cementado i Ac. cementado 2,24 Ac. cementado i Ac. cementado 0,97
Ac. cementado i Ac. tratado 1,49 Ac. cementado i Ac. tratado 0,84
Ac. tratado - Bronce 0,5 Ac. cementado i Fundicién 0,7
Ac. inoxidable - Delrin 0,89 Bronce i Ac. cementado 0,27
Ac. cementado - Delrin 0,14
1.3 - Ejemplo de seleccion
Datos
ELEVADOR VERTICAL DE CANGILONES Peso a transportar por cangilén | 20 kg
Distancia entre ejes principales 16m Numero de dientes de las ruedas | 12
Peso del material transportado / 35.000kg/h Material a transportar Trigo (grano)
Numero de cadenas en paralelo 2 Condiciones de engrase Escaso
Separacion entre cangilones 0.5 NuUmero de ejes motrices 1
Numero total de cangilones 67 Horas de funcionamiento al dia 16 h
Peso de un cangilon vacio 5 kg Velocidad lineal de elevador 15 m/min

) Pm = (Q x L) / (60 x V) = (35000 x 16) / (60x15) = 622 Kg
l)g=dxPmxz=0.0070x 622 x 2 =8.7 Kg /m
IV) Ca= [(Pm x 1) + (Pa + Pc)f2] / (N x z) fx = [(622x1)+(67X5 + 7x33.5)0.5)/(2.1x1.14) = 533 daN
V) Ct = Ca x fu =533 x 1.6 = 853 daN
VI) Cr = Ct x Ks = 853 x 10 = 8530 daN

Seleccionamos la cadena 7011 cuya carga de rotura es de 11.200 daN con paso 125mm

Ahora recalculamos y comprobamos con los datos concretos de cadena seleccionada.

Longitud total de la cadena 33.5m Carga de trabajo 902 daN

Peso/m de la cadena 5.97 kg/m Seleccion de la cadena (Cr) 9020daN (OK)
Peso total de la cadena 400 kg Pot efectiva necesaria 3CV

Carga por cadena: 564 daN Presion especifica eje-casquillo | 1.37 daN/mm? (OK)
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1.47 Modelos:

1.4.1 - CADENAS NORMA ISO/R 1977 DIN 8167

Ejecucion estandar EJES MACIZOS

Pasos normalizados

2 ] Rodillos Mallas | Ejes ©
Ref g § = -% g ©
A (mm) 2 §5¢
B C D1 D2 |D3 |E |F G |H | K 308 8
7002 [ M20 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 16 | 90 | 125 25 | 30 | 3,0 | 18 [ 25|60 31 | 126 | 2000
7003 | M28 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 18 | 10.0 | 150 | 30 | 36 | 35| 20 3,0 | 7,0 | 35 | 169 | 2800
7004 | M40 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 20 | 12.5 | 180 | 36 | 42 | 4,0 | 25 | 35| 8.2 | 41 | 229 | 4000
7006 | M56 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 24 | 15.0 | 210 | 42 | 50 | 45| 30 | 4,0 | 10 | 46 | 321 | 5600
7008 | M80 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 28 | 18.0 | 250 | 50 | 60 |50 | 35 |50 | 12 | 55 | 464 | 8000
7011 | M112 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 32 | 21.0 | 30,0 | 60 | 70 | 6,0 | 40 | 6,0 | 15 | 64 | 670 | 11200
7016 | M160 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 37 | 25.0 | 36,0 | 70 | 88 | 7,5 | 50 | 7,0 | 18 | 74 | 930 | 16000
7022 | M224 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 43 | 30.0 | 42,0 | 85 | 102 [ 9,0 | 60 | 8,0 | 21 | 85 | 1254 | 22400
7032 | M315 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 48 | 36.0 | 50,0 | 100 | 122 | 10 | 70 | 10 | 25 | 100 | 1730 | 31500
7045 | M450 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 56 | 42.0 | 60,0 | 120 | 142 | 12 | 80 | 12 | 30 | 118 | 2436 | 45000
7063 | M630 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 66 | 50.0 | 70,0 | 140 | 170 | 14 | 100 | 14 | 36 | 138 | 3436 | 63000
7090 | M900 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 78 | 60.0 | 85,0 | 170 | 210 | 16 | 120 | 16 | 44 | 160 | 4905 | 90000
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